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Rad och val av plat och belaggning samt underhalls regler
av Arcelormittal byggnadsplat produkter.

Som kopare av ArcelorMittals byggnadsplat produkter sa kan du paverka livslangden
med vilka olika belaggningar och underhall som du valjer utifran vilken yttre paverkan
gallande miljo och andra faktorer som ar vasentliga gallande anvéandningsomrade och

produktval.

Historik
Stalplat har anvénts i Sverige sedan 1500 talet.
Platen &r ett bra tak och fasadmaterial som dock
maste skyddas emot korrasion.

Med ratt korrosionsskydd och ratt underhall kan
stalplaten behalla sina goda egenskaper under lang
tid.

Det finns exempel pa byggnader i Sverige med tak
av stalplat fran 1800-taet som fortfarande &r i gott
skick.

Att mala platen med oljefarger var i bérjan den
vanligaste metoden att skydda stalplaten mot
korrosion. I mitten av 1800-talet utvecklades
tekniken att forsinka stalplaten. Det skedde till en
borjan genom att jarnplatar doppades ner i ett hett
Zinkbad. Temperaturen i Zinkgrytan styrde
tjockleken som oftast blev ojamn.

Detta kan ocksa ses pa tak som &r tackta med
pannplat dar zinkskiktet flackvis eller delvis har
korroderat bort.

I dag varmforsinkas stalplaten i kontinuerliga
produktionslinjer som gor det mojligt att halla en
jamn tjocklek pé zinkskiktet. Genom att forzinka
stalplaten forenas stélplaten med hallfastegenskaper
med zinkens motstandskraft mot korrosion.
Grundmaterial for framstallning av forzinkad plat &r
kallvalsad tunnplat i band (CoilR)

Skador pa tak kan i stort tillskrivas
foljande huvudorsaker:

e  Konstruktions eller Projekteringsfel
e  Utforandefel, Slarv

e Averkan eller bristande underhall

e Dalig korrosionshardighet

e  Oldmpliga materialkombinationer

L#ckage eller vattendropp fran tak foranleder ofta
insatser med hopp om att snabbt hitta skadeorsaken
for att sedan atgarda densamma.

Vattendropp kan bero pa flera olika saker,

t ex lackage i ett hal vid detaljer, genomforningar
eller pa grund av kondens. Det ar heller inte sakert
att den punkt dar vatten droppar ifrdn ar dar skadan
uppkommit. Den punkt dér vattnet tranger fram kan
ligga Iangt ifrdn det stalle dar skada i realitet har
uppkommit pa taket eller att det ar kondensvatten
ifrén yttertaket.

I vissa fall &r det nodvandigt att géra mera ingaende
undersokningar for att faststélla orsakerna till de
skador som uppstatt. Det ar inte alltid i
taktéckningen som det kan finnas brister i. Det
finns manga olika fall dar lackage har konstaterats
som har sitt problem i kondens pa grund av
diffusion och/eller konvektion..Det &r darfor viktigt
att atgérder for att tgarda lackande tak planeras
systematiskt med hansyn till alla tdnkbara
skadeorsaker.

www.arcelormittal.se



Arlig besiktning

FoOr att garantin ska galla kravs en arlig
besiktning av byggnadens

platytor. Vid denna arliga besiktning
bor foljande kontrolleras och atgardas:

Kontrollera

e Fargens tillstand.

e Tecken pé kulérforandring eller
sprickbildning i ytan, i synnerhet dar
regnet inte kan skolja ren platen eller
kvarstéende vatten forekommer.

e  Skador i fargskiktet eller metallskiktet
Okar risken for korrosion.

e Kontroll om skador finns i fargskiktet bor
ske &ven da byggnaden &r ny.

Atgarda
e Vardera tillstindet och bedém om
tvéttning, rengdring, behandling av
kantkorrosion, battringsmalning eller
ommalning ar nodvandig.

e Kantkorrosion kan sprida sig om den inte
behandlas i tid, gor rent den skadade
kanten och bittringsmala

e Rensa skrap i hangrénnor, rdénndalar och
pa andra platytor dar det ligger skrap
eftersom fuktiga ytor luckrar upp
fargskiktet.

e Igensatta vattengangar okar risken for
korrosion och darmed vattenldckage in i
byggnaden.

e Overvig battring, ommalning eller byte av
plat beroende pa omfattning och typ av
skada.

e Losa fastdon, nitsplintar, borrspan eller
andra metallforemal som ligger direkt pd
taket kan orsaka rostbildning.
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Analys vi arlig besiktning

Vid en érlig besiktning sé finns mojligheten att i tid
upptéacka och bedoma vilka atgarder som ar mest
lampliga for att underhallet pa sikt inte ska bli for
kostsamt.

Erfarenhetsméssigt s& har det visat sig att om en
ommalning sker innan den ursprungliga
beldggningen brutits ner allt fér mycket &r ett
betydligt billigare och enklare séatt &n om
nedbrytningen gatt allt for langt.

Om nedbrytningen gatt for langt av den
ursprungliga fargskiktet méste detta tas bort innan
en ommalning kan ske.

En lamplig tidpunkt for besiktning ar tidigt pa varen
da vinterns harjningar och den féregaende
sommarens nedbrytande verkan sammantaget kan
beddmas.

Att utfora besiktningen tidigt pad varen &r dessutom
viktigt med tanke pé att eventuell battringsmalning
eller ommalning helst bor ske under

perioden Maj-September

En takkontroll maste goras noggrann och inte
bara ifran backen eller en taklucka.

Vid takkontrollen bér man ocksa vara extra
uppmarksam vi de olika genomférningar, beslag
och olika taksédkerhets detaljer.

Platens Livslangd

Redan vid produkt/belaggningsvalet sa kan du
paverka livslangden pa taket/vaggen.

Ljusa kulérer blir mindre uppvarmda av solen och
de haller darfor i allmanhet langre 4n mérka
kulorer. Solstralning paverkar fargskiktets aldrande
pa tva sitt, genom Ultraviolett strdlning och genom
uppvarmning. Bada bidrar i det langa loppet till
fargens nedbrytning.

Vissa vaderforhallanden och nérhet till
saltvattenstankt havsmiljo paverkar ocksa fargens
aldrande. Aven hog h6jd Gver havsytan s niva
paverkar fargens aldrande.

Vid belaggningsvalet sa ar det viktigt att man véljer
en beldggning som ger det énskade skyddet och
Korrosivitetsklasser enligt

SS-EN I1SO 12944-2:1 998 med hénsyn till
atmosfarens korrosivitet samt miljéexempel

(Se tabell http://www.boverket.se/
globalassets/publikationer/dokument/2007/bsk_07.
pdf) Finns pa sista sidan
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Rekommendation om vilken Arcelormittal plat som far komma i kontakt med
varandra och andra material.

Detta &r en tabell som rekommenderar vilka byggmaterial som kan komma i kontakt med varandra och vilka
som &r rent olampliga att de kommer i kontakt med varandra.

z[z2[Z2] 22| 2%

SI517| 2|8 &7
Metall mot annan metall 2| x 27| =

3 %,_;c &
Aluminium - * - *o
Aluzink * - * - - *
Bly _ _ * * * *
Forsinkat stal 1 * - - - *
Koppar -l - - * -
Rostfritt stal - - - * -
Zink Sl R * - -
Metall mot annat material
Bitumen (Finns i papp och asfalt) - -] - - * -
Jarnvitriol (Finns i t ex Falu rédfarg) o B - - - -
Kalk (cement) o B e e e e
Kopparvitriol ]« i * * i
(Finns i t ex Falu rodfarg)
Tryckimpregnerat tra I I s . * * .
(innehaller bl. a kopparsalter)

* Betyder att inga negativa effekter ar kénda

- Betyder att kombinationen kan fa odnskade effekter och kan vara olamplig i vissa konstruktioner och miljoer.

1 Rostfria klammer kan anvandas utan problem i tak och véggtackningar med aluminiumplat under forutséttning att kondens forebyggs.
Detta eftersom det i torr miljo knappas forekommer nagon jonvandring dven om materialen star i direktkontakt med varandra

I tabellen sd ar det ren plat utan skyddsbelaggning. Forzinkad plat finns att fa fabrikslackerad och detta skyddar
mot den underliggande metallen sa lange fargen &r intakt.

Tank pa att en repa i lacken som inte eftermalas gor att metallen kan f& de o6nskade effekter nar den kommer
emot andra material.

Galvanisk spanningskedja
Varje metall och metallegering har sina specifika egenskaper och beter sig individuellt i kontakt med
andra material. Det gar darfor att indela metallerna i en galvanisk spanningskedja. Enligt tabell ovan ar de
vanligaste metallerna som anvands som material for olika beslagningar pa hus i den materialkvalitet som
foreskrivs i HUS-AMA . Listan dr ordnad.

De adlare (katoderna) star hogst i listan och de oddlare (anoderna) star lagst. Star metaller med hog galvanisk
spanning mellan sig i kontakt med varandra och att det finns en elektrolyt vid kontaktstallet (exempelvis
regnvatten med lite salter och andra féroreningar i) sa uppstar en strom. Med elektronvandring fran anoden till
katoden. Det vill séiga det o#idlare materialet “offrar sig” tills det s3 smaningom blir sonderfratt.
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Ommalning fargbelagd plat
Kulérférandringar, flagning, korrosion eller att man
helt enkelt vill byta kulor ar exempel pé orsaker till
att man vill méla om en platyta.

Genom att mala om platen kan man forlanga dess
livslangd avsevart. En ommalning kan forvantas ge
en estetisk livslangd pa 10 ar eller mer.
Ommalning av utvandig plat ska alltid utforas
Fackmannamassigt med beprdvade fargsystem.
Leverantdrer av ommalningssystem pa marknaden
har instruktioner for hur ommalning ska ske med
respektive system.

Om arbetet utfors av en erfaren
malningsentreprendr besitter den de nodvéndiga
kunskaperna for att gora hela arbetet fran
besiktning till fardig malning.

Malningsarbetet

Platytor som ska béttras eller malas om ska vara
torra och rena fran smuts och fett. Avlagsna I6s farg
och andra partiklar med skrapa och stalborste.
Ytor med rédrost stalborstas noga eller blastras.
Rengor med alkaliskt avfettningsmedel, till
exempel femprocentig kaustiksoda med tillsats av
nagot diskmedel.

Anvénd garna hogtryckstvatt. Skolj med rent
vatten och lat platen torka.

Innan ommalningen startar ska vidhaftningen hos
Den gamla fargen kontrolleras genom vidhéftnings
prov. Principen for detta prov &r att man later
kanten pa ett mynt eller en nyckel tryckas mot
fargskiktet likt ett stimjarn.

Bildas spar i fargen finns vidhaftning.

Sprétter fargflagor har vidhaftningen gatt forlorad,
Och fargskiktet méste tas bort innan ommalning.
OBS! For att minska risken att man far en
avvikande kulér maste fargen blandas noga. Méla
inte i direkt solljus och inte i temperaturer under
fem grader. Helst bor temperaturen vara minst 15
grader. Relativa luftfuktigheten bér vara hogst 65%.

Valj fargsystem beroende pa underlag
och skada:

* Om zinkskiktet dr borta maste platen grundmalas
med en zinkrik primer.

« Nér fargen ar borta, men zinkskiktet ar oskadat,
grundmalas platen med en wash primer.

* Om den gamla fargen dr intakt, och vidhéftning
finns mellan zinkskikt och fargskikt, kan den malas
Over efter normal rengéring. Anvéand pensel, rulle
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eller spruta for arbetet. Valj en smal och mjuk
pensel vid battring av sma ytor.

. == Sh

Bild 13:6. Vid tvattning ska aggregat som har ett tillrackligt
arbetstryck och vattenmangd anvandas. Foto: Leif
Johansson, Renovator

Aluzink plat: Ommalning

Tak och fasdytor av Aluzink behdver normalt sett
inte malas men ar fullt mojlig att utféra redan efter
nagot ar. Ommalning av utvandig plat skall alltid
utforas Fackmannaméssigt med beprévad farg.
Leverantérer av ommalningssystem pa marknaden
har sina instruktioner for hur ommalning skall ske
med respektive system. Om arbetet utférs av en
erfaren malningsentreprendr besitter den de
nddvandiga kunskaperna for att gora hela arbetet
fran besiktning till fardig malning.

Foljande regler ar vagledande:

Om platytan &r ny, mindre an 2 ar, finns Easy E
skiktet kvar.

Om man anvander ett I6sningsmedelsbaserat
fargsystem &r det inget hinder att mala direkt pa
ytan, vid vattenbaserade system boér man
kontrollera att Easy E skiktet ar borttaget innan
malning.

Malningsarbetet

Platytor som ska battras eller malas om ska vara
torra och rena fran smuts och fett. Avlagsna I6s farg
och andra partiklar med skrapa och stalborste.

Ytor med rodrost stalborstas noga eller blastras.
Rengor med alkaliskt avfettningsmedel, till
exempel femprocentig kaustiksoda med tillsats av
nagot diskmedel. Anvand Garna hogtryckstvatt.
Skolj med rent vatten och lat platen torka.
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Béattringsmalning av kantkorrosion
Ibland uppstar kantkorrosion. Klippkanter, som
utsatts for kapillart stdende vatten, far sma bubblor
eller flagningar narmast klippkanten nér den
underliggande zinken vandrar till den nakna
platkanten for att skydda den mot korrosion (géller
ej aluminiumplat).

Kantkorrosionsskador kan uppsta och bor da
atgardas om man vill behalla platen intakt. I svara
miljoer kan det vara lampligt att redan vid
platmontaget skyddsmala exponerade klippkanter.

Atgarder enligt punkterna 1-5 nedan

bor vidtas vid skada.

1. Slipa eller skrapa loss all 16s farg eller
korrosionsrester. Matta ned ett smalt omrade av
intilliggande originalfarg.

2. Om kanten har rodrost, slipa eller bléstra bort all
Rodrost till ren platyta.

3. Rengdr med alkaliskt avfettningsmedel.

4. Mala med zinkrik grundfarg pa den rengjorda
ytan.

5. Mala med toppfarg, &ven in pa den nedmattade
ytan. Vid kantkorrosion, se speciellt till att fargen
omsluter klippkanten (fargen bor i tvérsnitt likna
formen hos svavlet pa en tandsticka).

Kantkorrosion vid éverlappsskarvad plat kan vara
svarare att behandla p& ovanstaende satt genom att
undersidan inte ar atkomlig for rengoring. En
I6sning pé detta ar att forsegla skarven, dvs
renslipning utfors enligt ovan och sedan appliceras
en fogmassa Over skarven.

Behandling av repor

Korrosion kan ocksa uppsta intill repor i fargskiktet
eller metallbelaggningen som uppstatt tex vid
skottning av sng, installation av antenner eller vid
byggnation.

Om fargskiktet har repskador av mindre
omfattning,

kan de repareras genom béattringsmalning.

En sadan atgard innebar att man med en smal
pensel malar enbart pa det stélle som har repats.
Lufttorkandefarg anvands.

Eftersom man kan forvénta sig att denna

farg med tiden férdndras annorlunda &n den
fabrikslackerade fargen, ar det viktigt att fargen
pafors endast dar den behovs.
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Restaurering av fargbelaggning
Restaurering av fargbelaggningen kan vara atgarder
for att:

* rengdra ytskiktet

* bittringsmala mindre skador
« behandla korrosionsskador

* genomfora ommalning av hela ytan

Rengdring

Ofta racker regnet till for att halla platen ren.

De avlagringar av smuts som regnet inte Klarar att
skdlja bort, kan man tvatta bort med en mjuk borste
och vatten eller hogtrycksspola.

Var extra noggrann med ytor som finns i s& kallad
regnskugga. Det vill saga dar regnet inte kommer &t
Att skolja pléten ren.

Tank ocksa pa att hangrannor kan fyllas med l6v,
mossa etc och da behdver renspolas.

I omraden med fororenad luft kan det behdvas en
Tvattmedelslosning for att fa platen ren. Man kan
till exempel anvanda vanligt diskmedel.

Dosera enligt tillverkarens rekommendationer.
Skolj efterdt, hogtrycksspola eventuellt.

Nagra tvattrad

1. Starkare Idsningar &n de rekommenderade

Kan skada féargen.

2. Skolj ordentligt, sa alla tvattmedelsrester
forsvinner.

3. Undvik organiska l6sningsmedel och slipande
tvattmedel.

4. Applicera rengéringsmedlet nedifran och upp.
Skélj uppifran och ned.

5. Arbeta varsamt. Overdriven tvittning gor mer
skada &n nytta.

Bild 13:27. Med ett regelbundet underhall bevaras platen
lange. Foto: HE Ohlsson
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Tabell 1:23a Korrosivitetsklasser enligt SS-EN 1SO 12944-2:1 998 med
hansyn till atmosfarens korrosivitet samt miljdexempel

Korrosivitetsklass | Miljons- Exempel pa typiska miljoer
korrosivitet Utomhus Inomhus
RC1 Mycket liten Uppvarmda utrymmen med
torr

luft och obetydliga mangder
fororeningar, t.ex. kontor,
affarer, skolor, hotell.

RC2 Liten Atmosfarer med laga Icke uppvarmda utrymmen
Halter luftféroreningar. med
Lantliga omraden. Vaxlande temperatur och
fuktighet.

Lag frekvens av
fuktkondensation och lag halt
luftféroreningar,
t.ex. sporthallar, lagerlokaler.

RC3 Mattlig Atmosfarer med viss mangd salt | Utrymmen med mattlig
eller mattliga mangder fuktighet
luftféroreningar. och viss mangd
Stadsomraden och latt luftféroreningar
industrialiserade omraden. fran produktionsprocesser,
Omraden med visst inflytande t.ex.
fran bryggerier, mejerier,
kusten. tvatterier,

Uppvarmda ishallar.

RC4 Stor Atmosfarer med mattlig mangd Utrymmen med hog fuktighet
salt eller patagliga mangder och stor mangd
luftféroreningar. Industri och luftféroreningar fran
kustomraden. produktionsprocesser, t.ex.

kemiska industrier, simhallar,
skeppsvarv,
ej uppvarmda ishallar.
RC5-I Mycket stor Industriella omraden med hog Utrymmen med néstan
(Industriell) luftfuktighet och aggressiv permanent fuktkondensation
atmosfar. och stor mangd
luftféroreningar.
RC5-M Mycket stor Kust- och offshoreomraden med | Utrymmen med nastan
(Marin) stor permanent fuktkondensation
Mangd salt i luften. och stor mangd

luftféroreningar.

Las Mer

Platslageriernas Riksforbund har i samarbete med branschen tagit fram en teknikhandbok Byggnadsplét,
material och utférande. Har finner du en fordjupad information om dessa fragor.
(http://www.teknikhandboken.se)

ArcelorMittal Construction
Telefonnummer 054-68 83 00

Reservation gors for andringar till foljd av I6pande produktutveckling samt produktandringar under aret. Angivna uppgifter och data far inte
uppfattas som garantier utan sarskild skriftlig bekréftelse. Denna broschyr galler som tillagg till ArcelorMittal Construction:s
garantidtagande som aterfinns pa www.arcelormittal.se/ varvid innehdllet ska betraktas vid val av ArcelorMittal Construction:s produkter,
tillbehor, montage och underhall.
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